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Bezpecénostni pokyny

V dusledku neodborného zachazeni a/nebo nespravné udrzby vznikaji pfi praci s timto strojem nebezpedi, ktera
mohou vést k zavaznym nehodam, jejichz nasledkem je vazné poskozeni zdravi a zni€eni stroje. Prectéte si
prosim nasledujici informace a bezpecénostni pokyny, uvedené v tomto navodu k obsluze, a dodrzujte je; v pfipadé
dotazll se obratte na vyrobce.
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Co musite vzdy ...

e Spinaci permanentni magnet aktivovat UpIné
e Magnet aktivovat na kovovych, feromagnetickych materialech
e P¥i praci pouzivat celou magnetickou plochu
e Pracovat na rovnych plochach
o Magnetickou plochu pocistit a odstranit z ni necistoty, tfisky, kapky ze svarovani
e Jadrovou vrtacku odstavovat opatrné, aby se predeSlo poSkozeni magnetické pfidrzné plochy
e  P¥ivrtani ve sténach a stropech pouzivat bezpe€nostni pas
o Kontrolovat pfipojovaci zastréku, zda neni poSkozena
e Zvolit spravné sitové napéti podle stroje
e Dodrzovat pokyny, uvedené v navodu k obsluze
o Nové uzivatele poucit o bezpe€ném zachazeni se strojem, precist si navod k obsluze a
pochopit jej
e  P¥i praci pouzivat ochranné bryle, ochranné rukavice a ochranu sluchu
e Dodrzovat mistni, specifické pfedpisy pfislusné zemé
e Skladovat v suchu
Co nesmite...
¢ Nikdy nepracujte na kulatych nebo vyklenutych objektech
¢ Nikdy nevrtejte nékolik obrobkd umisténych nad sebou
e Na jadrové vrtaCce neprovadéjte zmény a neodstranujte vystrazné stitky
e Jadrovou vrtatku nesmite pouzivat, kdyZ je poSkozena nebo chybéji néktere jeji Easti
e Spodni stranu magnetu nezatéZujte ani neposkozuijte silnymi narazy nebo udery
e Jadrovou vrtacku nepouzivejte bez odborného zaskoleni
e Jadrovou vrtatku nepouzivejte pro podpirani, zvedani nebo pfepravu osob nebo bfemen
e Soucdasné s vrtanim obrobku nikdy neprovadéijte elektrické svafovani
e Jadrovou vrtacku neskladujte ani neprovozuijte pfi teplotach nad 50°C (122°F)
e Stroj nenechavejte viset bez dozoru
e  Stroj nesmi pfijit do styku s Ziravinami

Osoby s kardiostimulatorem nebo jinymi Iékarskymi aparaty smi elektromagnet na zvedani
uchyceni bfemena pouzivat pouze se souhlasem lékare!

Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Tento pfistroj, ktery je kombinaci magnetické jadrové vrtacky a spinatelného elektromagnetu na uchyceni a spinani
bfemena, je uréen pro vrtani jadrovymi vrtaky nebo plnymi vrtaky do feromagnetickych obrobkdl. Pouziva se
vyhradné v suchém prostfedi, chranéném pied vlivy pocasi. PFistroj Ize pouzivat vodorovné, svisle nebo nad

hlavou.



Technické udaje
Zbozi ¢.:

Oznaceni:

Pfikon:

Otacky pfi zatizeni:
Upinani nastroje:
Napéti:

Max. & vrtani v oceli
- Jadrovy vrtak:

- Sroubovity vrtak:

Zdvih:

Velikost patky magnetu:

Pfidrzna sila magnetu:

Tool-Force:
(na 10 mm oceli)

Tool-Force:
(na 6 mm oceli)

Min. tloustka materialu:
Hmotnost:

Dalsi funkce:

Emise hluku:

Vibrace na rukojeti:

Disponibilni prislusenstvi

Rychloupinaci pouzdro AMK-2, MK 2
Upinaci pouzdro AMK-2, MK 2

Transportni box

Chladivo ALFRA BIO 4000

Zafizeni pro chladivo

Ochranny &tit proti tfiskam

18850

Rotabest RB 50 SP
1200 Watt

250/ 450 *-min

MK2

230 V 50/60 Hz

12 - 50 mm

do @16 mm DIN 338
100 mm + 47 mm vySkové pfestaveni na sanich
72 x 190 mm

7500 N

2300 N

2000 N

4 mm
11,5kg

Pomaly nabéh

Nouzové vypnuti motoru

Kontrola teploty motoru

Kontrola opotfebeni uhlikd
Rychlovyménné upinani pro jadrovy vrtak
Senzor magnetického pole

92 dB(A) @ 300 mm vzdalenost od motoru

AC=3,5 mm/s? a VC=3,2 mm/s

Zbozi ¢.:

18651 (s vnitinim chlazenim)
18003 (s vnitfnim chlazenim)
18850.K; 189414032

21040

189412029

189414052

Skli¢idlo pro vrtak se stopkou Weldon do & 18107

13 mm
Bezpec€nostni pas
Inbusovy kli¢ 2,5 mm
Inbusovy kli¢ 4,0 mm
Inbusovy kli¢ 6,0 mm

Hak na tfisky

189490501
DIN911-2,5
DIN911-4
DIN911-6
189480022



Popis pristroje

Magneticka jadrova vrtacka miize byt na feromagnetickych obrobcich upevnéna pomoci spinatelnych
permanentnich magnetl. K tomu je nutné stisknout paku magnetu doll a bezpecénostni zapadku nechat zaskodit.
Pomoci ovladaciho panelu s velkymi tlaitky je mozné motor zapinat a vypinat. LED na ovladacim panelu motoru a
na stroji indikuji provozni stav motoru a pfidrznou silu magnetu. Samonastavovaci rybinové vedeni, na kterém je
motor upevnén, je mozné pomoci otoCného kfize vySkové nastavovat. Na zadni strané stroje se nachazi typovy
Stitek a upeviiovaci moznost pro pfiloZzeny inbusovy klic€.

A) Hnaci motor G) Bezpecnostni 1 - Motor ON
zapadka
B) Upnuti MK2 H) Ovladaci panel 2 — LED pro kontrolu motoru
C) Sané a stavéci Srouby pro nastavovani na 1) Paka pro magnet 3 — Motor OFF
zadni strané
D) Patka magnetu J) OtoCny kfiz 4 — Paka magnetu ON
E) Vyfez pro bezpecnostni pas 5 — LED pro senzor magnetického
pole
F) Sitovy kabel 6 — Paka magnetu OFF
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Uvedeni do provozu
Obdrzite kompletné smontovanou magnetickou jadrovou vrtacku a podrobny navod k obsluze. Po obdrzeni zbozi

prekontrolujte prosim stav zboZzi, zda nebylo béhem transportu posSkozeno, a zda je dodavka kompletni. V
opacném pfipadé se neprodlené obratte na vyrobce.

A Pfed prvnim pouzitim je nutné si precist navod k obsluze!

1. Nejprve pfekontrolovat kabel a zastréku, zda nejsou poSkozeny, a sitovou zastréku zapojit.

2. Jadrovy vrtak nasadit do upinky nastroje na pracovnim vietenu motoru a pfekontrolovat, zda je nastroj
upnut v pfesné poloze. Viz vzadu.

3. Péaka se nachazi v nékteré poloze, ktera sméfuje nahoru, a spinaci permanentni magnet je deaktivovan, takze
stroj mUzete nastavit do pozadované polohy. Mirné magnetické prfedpéti pomaha pfi vyrovnavani stroje na
svislych sténach nebo ve vynucenych polohach. PFi praci na sténach a stropech je nutné vrtaci jednotku zajistit
bezpe&nostnim pasem.

4. Stisknéte paku doll az na doraz a davejte pozor na to, aby bezpeénostni zapadka slysitelné zaskocila.

—> PRESS —> OFF

5. Jakmile se zelena LED senzoru rozsviti a ervena blika, mizete na bo¢nim ovladacim panelu aktivovat motor,
a to tak, ze stisknete tlacitko MOTOR-ON.

6. Otacenim oto¢ného kfize navadéjte pomalu motor a otacejici se vrtak smérem k obrobku. Béhem vrtani
dbejte na dostatecné chlazeni.

7. Po ukon&eném vrtani posurite motor nahoru a deaktivujte jej pomoci ¢erveného tlacitka MOTOR-OFF na
ovladacim panelu.

8. Po uplném zastaveni motoru odstrarite tfisky a zbytky odpadu z vrtani.

9. Pro deaktivaci permanentniho magnetu stisknéte €ernou bezpecnostni zapadku smérem doll a paku
zdvihnéte nahoru.

10. Potom ocistéte spodni plochu magnetu od tfisek nebo jinych ulpivajicich zbytkd.



LED senzoru magnetu

LED nad ovladacim polem signalizuje stav stroje a pfilnavost magnetu.

Magnet Vyp
LED vyp Motor Vyp
LED Magnet zapnuty a dostate¢na pfidrzna sila
zelena I, \otor Ize libovolné zapinat/vypinat
LED Magnet zapnuty a velmi mala pfidrzna sila Pracujte pouze s velmi malym posuvem
gervena |@ED @D @ | \/oior |ze libovolnd zapinat/vypinat
LED PR— Magnet zapnuty a pfilis§ mala pfidrzna sila
Cervena Motor nelze aktivovat, popf. motor nouzové vypnut

Nouzové vypnuti motoru

Jadrova vrtacka je vybavena automatickym nouzovym zastavenim motoru. Jestlize pfi praci s bézicim motorem
dojde k tomu, Ze se magnet plsobenim pretiZeni, vibraci nebo jinych pFi¢in odtlac¢i od feromagnetického podkladu,
vznikne pod magnetem vzduchova mezera. Jakmile se magnet uvolni od podkladu, motor je automaticky

deaktivovan a LED magnetu sviti nepfetrzité Cervené.
Nedojde vSak k zabrzdéni motoru!

@ Nové spusténi stroje je mozné teprve po zapnuti a vypnuti magnetu.

Deaktivace senzoru a automatického nouzového vypnuti motoru
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Press2s Sensor OFF

! DANGER ! NEBEZPECI!

V zavislosti na provedeni Vasi jadrové vrtacky existuje moznost kratkodobé deaktivace senzoru a jeho ochrannych
funkeci.

Pokud by nékdy b&éhem pouzivani doslo pfi zapnutém magnetu k tomu, Ze signalni LED trvale Cervené sviti, potom
je to zpusobeno pfilis slabym magnetickym polem pro senzor v prvni civce elektromagnetu.

Stisknéte na 2 sekundy tlaCitko OFF motoru, aby se na kratkou dobu deaktivoval senzor a jeho ochranné funkce,
jako je nouzové vypnuti motoru.
Jakmile LED prestane svitit, mizete motor vypnout.




Pfitom je deaktivovana i funkce nouzového vypnuti motoru.

Nebezpedi poranéni.

Za spravné, bezpec¢né zachazeni s jadrovou vrtackou odpovida vyhradné uzivatel.

> B B

LED motoru na ovladacim panelu

LED na ovladacim panelu signalizuje stav motoru a uhlik(.

LED vyp Motor Vyp

LED anssssssssssmme | VOt0r Zap

zelena

LED Uhliky jsou opotfebované a musi byt vyménén

D - - - Y] p yt vy y

LED ] - a» - a» Pre_hratl motoru pretizenim. Po vychladnuti je mozné motor opét
zelena aktivovat.

Kontrola opotiebeni uhlikt

Jadrova vrtacka je vybavena integrovanou kontrolou opotfebeni uhlikl, takze LED motoru zelené blika, jakmile
dojde k opotfebovani uhlikd mechanickym otérem. Uhliky vymérite pokud mozno co nejdfive a vZdy oba soucasné.
pro vyménu uhlik(l odstrante ¢ernou plastovou krytku nahofe na motoru a nasadte dva nové uhliky, upnéte je
pruZinou v drazce a spojte s pfivody.

A Vymeénujte vzdy oba uhliky sou¢asné

Nedostate€¢na udrzba zplisobuje zavady motoru.




Prace s jadrovymi vrtaky
e Vyhazovaci kolik (stfedici kolik) protahnout hlavou jadrového vrtaku.

e Jadrove vrtaky se stopkou Weldon jsou upinany svéracimi Srouby (DIN 913) na obou upinacich plochach.

f’11’ ! ij}l T @

A Noste vzdy rukavice, jsou zde ostré hrany. Nebezpe¢i poranéni!

e Jadrovy vrtak pfiloZte a obrobek navrtejte tak, aby cela fezna plocha méla tvar mezikruzi
e Béhem procesu vrtani by mél byt jadrovy vrtak stale chlazen. Optimalni chlazeni je mozné prostfednictvim
vnitfniho chlazeni, a to za pomoci zafizeni pro chladivo.

e Béhem vrtani hnaci motor nevypinejte a po skonceni vrtani vytahnéte jadrovy vrtak, dokud motor bézi.

e Po kazdém vrtani odstrante tfisky a jadro.

A Trisky odstranujte pomoci hac¢ku na tfisky. Neodstranujte je holou rukou. Nebezpeci poranéni!

Zvlastnosti zachazeni se spinatelnym permanentnim magnetem

Na spodni strané magnetické jadrové vrtacky se nachazi magneticka pfidrzna plocha, ktera v aktivovaném stavu
vytvarfi za pomoci magnetického toku pfidrznou silu. Magnet Ize aktivovat nezavisle na sitovém napéti stlacenim
paky smérem dold. Pro uvolnéni je nutné pésti stisknout €ernou bezpeénostni zapadku a paku vytahnout nahoru. |
pfi vypadku proudu je obrobek pfidrZzovan na stroji.

Tloust’ka materialu

Magneticky tok permanentniho magnetu TML vyZaduje minimalni tloustku materialu cca 8 mm, aby pIné protékal
obrobkem. Pokud tato tloustka materialu neni dana, sniZuje se maximalni pfidrzna sila v zavislosti na tloust’ce
materialu. Bézné elektromagnety nebo permanentni magnety maji hluboko sahajici magnetické pole, podobné jako
kidlovy kofen stromu, a pro dosazeni maximalni pfidrzné sily vyzaduji velkou tloustku materiélu, vice nez cca 25
mm. Kompaktni magnetické pole magnetl TML je podobné mélce rozprostfenym kofenim a dosahuje uz pfi
malych tlouStkach materiald maximalni pfidrznou silu, takZe je mozné s dostate¢nou pfidrznou silou vrtat i tenké
plechy od tloustky 3-4 mm.

Material

Nosnost permanentnich magnetl se zjiStuje na materialu S235. Oceli s vysokym podilem uhliku nebo strukturou,
ktera byla zménéna tepelnym zpracovanim, maji malou pfidrZznou silu. Také pénéné nebo pérovité odlitky maji
malou pfidrznou silu.

Material Sila magnetu v %
Nelegovana ocel(0,1-0,3% obsahu C) 100

Nelegovana ocel(0,3-0,5% obsahu C) 90-95

Ocelolitina 90

Seda litina 45

Nikl 11

USlechtila ocel, hlinik, mosaz 0




Vlastnosti povrchu

Jestlize mezi magnetem a obrobkem vznikne ,vzduchova mezera“, snizuje to pfidrznou silu. Jistou vzdalenost,
tedy vzduchovou mezeru mezi obrobkem a spinacim magnetem, tak napfiklad tvofi i barva, rez, okuje, povrchové
vrstvy, tuky nebo podobné latky, a snizuji tak pfidrznou silu.

Teplota
Vysoce vykonné permanentni magnety, zabudované v magnetech, ztraci od teploty vyssi nez 80°C nevratné své
magnetické vlastnosti, takZe se poté ani u ochlazenych magnett nedosahuje pIné pfidrzné sily.

Udrzba a inspekce magnetické jadrové vrtacky

Uzivatel je povinen jadrovou vrtacku udrzovat a pe€ovat o ni podle udajd v navodu k obsluze a podle specifickych
norem a predpisu pfislusné zeme.

Intervaly udrzby jsou rozdéleny podle odporucené Cetnosti provadéni:

Pred oSetienim je nutné nejprve vytahnout sitovou zastréku, jinak hrozi nebezpeci poranéni z
divodu nechténého zapnuti stroje.

Pred kazdym pouzitim...

Vizualni kontrola jadrové vrtacky a spodni plochy magnetu
Vycisténi povrchu obrobku a spodni plochy magnetu
Kontrola blokovaci funkce bezpec¢nostni zapadky na pace
Kontrola spravného, pevného ulozeni jadrového vrtaku
Kontrola pfipojovacich vedeni, zda nejsou poSkozena

Jednou za tyden...

e Kontrola spravné funkce ovladaci paky a bezpe¢nostni zapadky

¢ Vyfoukani prostoru motoru zvenku suchym stlacenym vzduchem

¢ Kontrola spodni plochy magnetu, zda na ni nejsou Skrabance, otisky nebo trhliny, magnet nechat pfipadné
opravit u vyrobce

e Sledovat zejména LED motoru a pfipadné vyménit uhliky

Jednou za mésic...

¢ Kontrola oznaceni a popiskU jadrové vrtacky, zda jsou citelné a nepoSkozené, v pfipadé potreby je vyménit
e Pravidelné vycisténi kluznych ploch, jejich opétovné naolejovani, nastaveni pfedpéti sani

Jednou za rok...

¢ Vyména pfevodovkoveého oleje nebo mazaciho tuku v pfevodovce

Udrzbu, kontrolu a opravy smi provadét pouze elektroodbornici, a to podle platnych predpisii pfislusné zemé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ALFRA.

Prehled nahradnich dill je uveden na konci tohoto
provozniho navodu.
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ES Prohlaseni o shodé
Timto prohlasujeme my,

Alfred Raith GmbH
2. Industriestr. 10
68766 Hockenheim

Ze jadrova vrtacka pro vrtani do kovu
ALFRA Rotabest RB 50SP
odpovida nasledujicim smérnicim:

Smeérnice o strojich: 2006/42/ES
Smérnice o nizkém napéti: 2006/95/ES
Elektromagneticka snasenlivost (EMV): 2004/108/EG

Byly pouzity nasledujici normy nebo normativni dokumenty:

Smérnice o elektromagnetické snasenlivosti:
EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006

EN 61003-3-3:1995+A1:2001+A2:2005

Adresa distributora pro GR a SR:

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz

Adresa autorizovaného servisu:
Naradi Vesely Brno s.r.o.
Olomoucka 158

627 00

Brno

tel: +420 548 422 550 p. Hrabovsky
fax: +420 548 422 552
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Menge

Poz. Oty. Zbozi ¢. Popis Description
1 1 18109.MK Motor AHB 20/2 230V motor AHB 20/2 230V
1 18109.110MK Motor AHB 20/2 110V motor AHB 20/2 110V
2 1 189501077 EHN pfirubovy kus flange piece EHN
11 1 189414093 Téleso stojanu 32 SP oranzoveé housing RB 35 SP RAL 2004
Deska tisténych spoju SP se
12 1 189414096 senzorem 23QY PCB with sensor 230V
189414096.110 Deska tisténych spoju SP se PCB with sensor 110V
senzorem 110V
13 2 1ISO7380-M4X12-10.9 Sroub s plochou hlavou round-head screw
14 1 189414082 Mosazny profil -vlevo- brass section -left-
15 5 DIN913-M5X10-45H Zavitovy kolik set screw
16 1 189414083 Mosazny profil -vpravo- brass section -right-
17 1 189414084 Pruzny plech spring steel sheet
18 1 189414040 Sané slide
19 3 DIN915-M5X12-45H Zavitovy kolik set screw
20 3 DIN6912-M5X16-8.8 Sroub s valcovou hlavou cylinder screw
21 7 DIN7980-5-ST Pruzna podlozka spring washer
22 1 DIN7980-8-ST Pruzna podlozka spring washer
23 1 DIN912-M8X80-8.8 Sroub s valcovou hlavou cylinder screw
24 1 189501076 Upeviovaci klouzatko motor fixing block
25 1 189414052 Ochranny stit safety guard
26 6 DIN912-M5X45-8.8-A2R Sroub s vélcovou hlavou cylinder screw
27 1 189414000 Spinaci permanentni magnet switchable permanent magnet
28 4 DIN433-5,3-200HV PodloZzka malé washer -small-
29 3 189414053 Kabelove Srott;g\]/' M16 s mech. screwed cable gland M16
30 1 189414071 Kabel se zastrékou mains cord with plug
31 1 189414094 Foliova tlaCitka ON/OFF keypad ON/OFF
32 1 189414047 TyCovy magnet bar magnet
33 2 W1451-3x8-A2 Sroub s &ogkovitou hlavou lens head screw
34 1 03191-021 Tlagna pruzina pressure spring
35 1 189414087 Zaveés paky lug lever
36 1 DIN7-10X45-m6-A2 Valcovy kolik dowel pin
37 1 189412068 Nasazovaci ¢ocka pruhledna insertion lens
38 1 189414075 Boéni clona -vlevo- side cover -left-
39 13 ISO7380-M3X8-10.9 véroub s plochou hlavou round-head screw
40 4 DIN912-M5X12-8.8-A2R Sroub s valcovou hlavou cylinder screw
41 1 189414090 VloZka pro magnet magnet holder
42 7 ISO7380-M4X8-10.9 A2R Sroub s plochou hlavou round-head screw
43 1 189414088 Skofepina rukojeti -vlevo- grip plate -left-
44 1 189414089 Skorepina rukojeti -vpravo- grip plate -right-
45 3 189301074 Paprsky kompl. spokes —complete-
46 1 189301015 HFidel pastorkovy pinion shaft
47 2 189414034 Kluzné lozisko plain bearing
48 1 DIN988-20X28X0,5 Zalicovana podlozka adjusting washer
49 1 DIN988-20X28X0,1 Zalicovana podlozka adjusting washer
50 1 DIN6799-D15,0 Pojistna podlozka lock washer
51 1 189414033 Kabelovy svazek 50SP cable harness 50SP
52 1 189414073 Plastova vlozka -vpravo- plastic insert -right-
53 2 DIN913-M12x16-45H Zavitovy kolik set screw
54 2 DIN7991-M4x8-8.8-A2S Sroub se zapustnou hlavou countersunk screw
56 1 189414044 Hlinikovy typovy Stitek 40P aluminium type plate
57 3 W1452-3,5x10-10.9-P3R Sroub s 8o&kovitou hlavou lens head screw
58 1 189414039 Nalepka Alfra Doming Alfra sticker
59 1 189414072 Bo¢ni clona -vpravo- side cover-right-
60 1 189301003 Ozubena ty¢ -152 mm- rack
61 1 189412033 Nadrz na chladivo -komplet- cooling unit —complete-
62 1 189414019 Ochrana magnetu guard for magnet
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Rozkladny vykres Motor /

Anderungen vorbehalten!

01/08
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Kusovnik Motor /

Poz. Mno’ist Zbozi €. PODi D inti
Pos. Q‘g/ Prod. No. OpIS escription
1 1 189502070 __Kryt motoru cap for motor housing
2 4 189622018 Sroub do plechu tapping screw
3 1 189502085.110 Kotva 110 V armature 110 V
189502085 Kotva 230 V armature 230 V
4 1 189812011 Radialni kuli¢kové lozisko deep groove ball bearing
5 1 189601017 Pojistny krouzek retaining ring
6 2 189502053 Drzak uhliku carbon brush holder
7 1 189412060 U_hll'k _ carbon bru;h _
1 189412061 Uhlik se signal. licnou carbon brush with wire
8 4 189622009 Pruzna podlozka spring washer
9 4 189622010 Zavitovy Sroub s ryhou self tapping screw
10 1 189502092 Seegerulv rozpérny poj.krouzek circlip
11 1 189502011 Nastrény kolik se zafezem tapered dowel pin
12 2 189502057 O-krouzek 0-ring
13 4 189502073 Sroub do plechu tapping screw
14 1 189601098 Radialni kulickové lozisko deep groove ball bearing
15 1 189411084 Kryt loziska pfevodovky gearbox flange
16 1 189502088 SkFif prevodovky gear box
17 1 189502017 VlozZené kolo intermediate gear
18 1 189502090 HFidel s 2 pastorky shaft with 2 gears
19 1 189502091 Tésnici pouzdro sealing sleeve
20 1 189502087 Tésnici krouzek hfidele rotary shaft seal
21 1 189502021 Radialni kulickové lozisko deep groove ball bearing
23 1 189502078 Pracovni vieteno work spindle
31 1 189411085 Radialni kulickové lozisko deep groove ball bearing
32 1 189502032 Kolo vietena spindle gear
33 1 189502033 Licované pero feather key
34 1 189502034 Zalicovana podlozka adjusting washer
35 1 189502035 Pojistny krouzek retaining ring
36 1 189502036 HFidel pro blok ozubenych kol shaft for cluster gear
37 1 189411086 Radialni kulickové lozisko deep groove ball bearing
38 1 189502095 Blok ozubenych kol cluster gear
39 1 189622055 Licované pero feather key
40 3 189302098 Jehli¢kové pouzdro needle sleeve
42 1 189502042 Rozvadéci kolo vzduchu fan shroud
43 2 189502043 Sroub do plechu tapping screw
a4 1 189502108 Pole kompl. 110V f?eld cpl. 110V
1 189502106 Pole kompl. 230V field cpl. 230V
45 1 189411087 Motorova skfin motor housing
46 1 189502065 Odrusovaci kondenzator anti-interference capacitor
49 1 189502096 O-krouzek 0-ring
50 1 189411088 Spinaci knoflik gear shift knob
51 1 189502098 Pojistny krouzek retaining ring
52 1 189502099 Valcovy kolik dowel pin
53 1 189502100 Spinaci ¢ep control pin
54 1 189502101 Cep zéstréky locking pin
55 1 189502102 Tésnéni hfidele rotary shaft seal
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